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Innovativ

never & effizienter

Kompakt

Platzsparende
Konstruktion

Automatisiert
Menschenunabhdingig

Regelkonform
GemdlBB GMP-, CIP- und SIP-

Richtlinien konstruiert

\ / Maschinenbau mit
Schwerpunkt
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Ventilblock mit Filteranschluss

Aufgabenstellung:

Entwickeln einer effizienteren und
kompakteren Filteranlage fir die
Medikamentenherstellung.

Arbeitsverfahren:

Reinigung verschiedener Stoffe mithilfe eines Filters. Der

Filterblock sorgt fir die Zu- und Abfuhr des Arbeitsmediums.

Problem der bereits vorhandenen Anlage:

Zu grof3 und hoher Arbeitsaufwand bei der Reinigung. \

Losung:
Konstruktion eines Ventilblocks mit Filteranschluss, der grof3e

Anlagen ersetzt und dadurch die Prozesskosten senkt.
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Maschinenbau mit

Betreuer: Schwerpunkt
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